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Rohstoffübergreifende Lösungen im Bereich der 2K-Polymerchemie
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UNSERE PRODUKTPALETTE 
IST EINZIGARTIG

Breddermann Kunstharze GmbH ermöglicht durch die 
enge Verzahnung aller Wertschöpfungsstufen eine 
hohe Flexibilität bei der Entwicklung, Produktion und 
dem Vertrieb von 2K-Systemen. Durch den Einsatz von 
modernen Six Sigma und Lean Werkzeugen können 
wir effiziente Abläufe in allen Bereichen abbilden.

Als Kunstharz-Hersteller bieten wir unseren B2B-Kun-
den ein umfangreiches Produktprogramm für viele  
Anwendungen. Ob für den Bereich Composite,  
Gießen/Tooling, Abformen oder Bauchemie, mit unse-
ren Produkten können viele Projekte erfolgreich reali-
siert werden.

Die Idee zur Betriebsgründung entstand bereits im 
Jahr 1999, als wir feststellten, dass 2K-Kunstharzge-
mische lediglich in industriellen Großgebinden ver-
fügbar waren. Aus dieser Erkenntnis heraus setzten 
wir uns das Ziel, diese Lücke am Markt zu schließen 
und gründeten im Jahr 2002 die Firma Breddermann 
Kunstharze. Angefangen mit Epoxidharzen für den 
Beschichtungsbereich wurde das Produktportfolio 
zunehmend mit Produkten für die Branchen Compo-
site und Bauchemie erweitert. 

Unsere qualifizierten Techniker begleiten die 2K-Polymerche-
mie bereits seit Beginn der 1980er Jahre und bringen daher 
wertvolle Erfahrungen in die Entwicklung neuer Rezepturen 
für individuelle Kundenanforderungen ein.

Durch den Einsatz moderner Abfüllanlagen und einer opti-
mierten Lagerlogistik können wir eine termingerechte Belie-
ferung von industriellen Großkunden bis hin zu handelsübli-
chen Gebindegrößen ermöglichen.

Um unsere Kernkompetenzen langfristig forcieren zu kön-
nen, kooperieren wir seit 2019 mit der HP-Textiles GmbH. 
Hier haben wir einen starken Partner mit wertvollem Know-
How in den Bereichen E-Commerce und Logistik an unserer 
Seite.

Entwicklung

Produktion

Vertrieb

Den stetig wachsenden Markt bedienen wir mit innovati-
ven Produktentwicklungen. Die hausinterne Produktion 
von Tränkungsharzen für Verstärkungsfasern erfolgt zur 
Abbildung einer hohen Variabilität.

Composite

Die Kunstharzsysteme im Bereich des Gießens und Abfor-
mens erleben aktuell eine Neuauflage. Wir greifen auf Alt-
bewährtes zurück und lassen im direkten Dialog jeweilige 
Kundenwünsche einfließen.

Gießen + Abformen

Wir blicken auf eine mehr als 30-jährige Erfahrung auf dem 
Gebiet der Beschichtungsstoffe. Die resultierende Exper-
tise gibt dem Anwender die Sicherheit zur Erfüllung des 
jeweiligen Anforderungsprofils.

Bauchemie

Unser Produktportfolio wird durch Additive und Hilfsstof-
fe abgerundet. Diese ermöglichen es unsere 2K-Systeme 
während der Anwendung mechanisch sowie umgebungs-
bezogen anzupassen.

Additive + Hilfsstoffe

ALLES AUS EINER HAND

WIR SIND 
BREDDERMANN KUNSTHARZE

Um unsere Produktionskapazitäten weiter auszu-
bauen und um die Kooperation mit unserem Partner 
HP-Textiles zu intensivieren, verlegten wir unseren 
Standort im Jahr 2014 von Kamen in das südliche 
Emsland nach Schapen. Durch die Verlegung des  
Betriebes konnte die Zusammenarbeit noch inten-
siver fortgeführt werden, sodass sich beide Unter-
nehmen auf die Kernkompetenzen konzentrieren 
können.

2002

2007

2010

2014

2020

2021

Betriebsgründung in D-59174 Kamen

Investition in automatische Abfüllanlagen

Aufnahme des Marktsegmentes Private Label

Umzug nach D-48480 Schapen mit Ausweitung der Produktionskapazität

Wechsel der Rechtsform in GmbH

Erweiterung der Produktions- und Lagerfläche

BEREICHE UNSERE GESCHICHTE

2023 Neubau eines Bürogebäudes und Produktions- / Lagerhalle mit 2.700 m²
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Anwendung Artikel Beschreibung / 
Besonderheiten Viskosität

Topfzeit 
[Min] 

(bei 20°C)

Mischungs-
verhältnis
[Gewicht]

Farbe Farbzahl
[Gardner]

Verarbeitungs-
temperatur 

mind. (empfohlen)

Temperatur-
beständigkeit 

Tg MAX

Grundiersystem E80FS Grundierung für diverse Untergründe (mineralisch, Holz, Metall,…). Verdünnbar mit XB. 35 100/60 bräunlich < 10 15°C (20°C) -

Klebesysteme E5K Hochwertiges „5 min-Epoxidharz“ zum Kleben + Fügen. 5 100/100 bräunlich < 10 5°C (20°C) 80°C

E60K Konstruktionsklebstoff mit langer Topfzeit für großflächiges Kleben + Fügen. 60 100/50 bräunlich < 10 15°C (20°C) 60°C

E120K Konstruktionsklebstoff mit langer Topfzeit für großflächiges Kleben + Fügen. 120 100/50 bräunlich < 10 15°C (20°C) 80°C

Mehrzwecksysteme E25KL Für Laminier- und Oberflächenanwendungen sowie in Kombination mit Füllstoffen  
als Klebe- und Spachtelsystem einsetzbar. 25 100/60 hellgelb < 2 5°C (20°C) 78°C

E45KL Für Laminier- und Oberflächenanwendungen sowie in Kombination mit Füllstoffen  
als Klebe- und Spachtelsystem einsetzbar. 45 100/60 hellgelb < 1 15°C (20°C) 66°C

E25TU Niedrigviskoses Mehrzwecksystem für Laminier- und Oberflächenanwendungen.  
Ideal für Wüstenterrarien bei Einsatz von UV-Lampen. 25 100/60 hellgelb < 1 10°C (20°C) 69°C

E25TMU Mittelviskoses Mehrzwecksystem für Laminier- und Oberflächenanwendungen.  
Ideal für Wüstenterrarien bei Einsatz von UV-Lampen. 25 100/60 hellgelb < 1 10°C (20°C) 45°C

E45T Niedrigviskoses Mehrzwecksystem für Laminier- und Oberflächenanwendungen.  
Ideal für Feuchtraumterrarien. 45 100/60 hellgelb < 1 15°C (20°C) 50°C

E45TM Mittelviskoses Mehrzwecksystem für Laminier- und Oberflächenanwendungen.  
Ideal für Aquarien. 45 100/60 hellgelb < 1 15°C (20°C) 66°C

Formenbausystem E30FB Mit Aluminium gefülltes Formbauharz.  
Thixotrop eingestellt und in schwarz oder blau eingefärbt. 30 100/10 schwarz oder 

blau 15°C (20°C) 115°C

Laminiersysteme E25L Wirtschaftliches Tränk- und Laminierharz mit guter Chemikalienbeständigkeit. 25 100/60 hellgelb < 2 15°C (20°C) 55°C

E45L Wirtschaftliches Tränk- und Laminierharz mit guter Chemikalienbeständigkeit. 45 100/60 hellgelb < 1 18°C (20°C) 50°C

E28L Niedrigviskoses Tränk- und Laminierharz für diverse Anwendungen. ¹ 28 100/40 transparent blau 15°C (20°C) 75°C

E55L Niedrigviskoses Tränk- und Laminierharz für diverse Anwendungen. ¹ 55 100/40 transparent blau 18°C (20°C) 81°C

E110L Niedrigviskoses Tränk- und Laminierharz für diverse Anwendungen. ¹ 110 100/40 transparent blau 18°C (20°C) 75°C

E29L Niedrigviskoses Tränk- und Laminierharz für hohe Ansprüche. ² 25 100/40 transparent blau 15°C (20°C) 93°C

E56L Niedrigviskoses Tränk- und Laminierharz für hohe Ansprüche. ² 55 100/40 transparent blau 20°C (20°C) 91°C

E111L Niedrigviskoses Tränk- und Laminierharz für hohe Ansprüche. ² 110 100/40 transparent blau 18°C (20°C) 79°C

Infusionssysteme E30RI Infusionsharzsystem mit optimalen Tränkungs- und Fließeigenschaften. ³ 35 100/30 hellgelb < 2 10°C (25°C) 90°C

E120RI Infusionsharzsystem mit optimalen Tränkungs- und Fließeigenschaften. ³ 200 100/30 nahezu farblos < 0,5 15°C (25°C) 98°C

E300RI Infusionsharzsystem mit optimalen Tränkungs- und Fließeigenschaften. ³ 300 100/30 nahezu farblos < 0,5 15°C (25°C) 83°C

Oberflächensysteme E25D Niedrigviskoses Topcoat-System mit verbesserter UV-Beständigkeit. 25 100/60 nahezu farblos < 0,4 10°C (20°C) 45°C

E25DM Mittelviskoses Gelcoat-System mit verbesserter UV-Beständigkeit. 25 100/60 nahezu farblos < 0,4 10°C (20°C) 69°C

E40D Niedrigviskoses Oberflächensystem mit verbesserter UV-Beständigkeit.  
Auch für Gießanwendungen mit 1 cm Schichthöhe geeignet. 40 100/50 nahezu farblos < 0,4 10°C (20°C) 50°C

E40DM Mittelviskoses Oberflächensystem mit verbesserter UV-Beständigkeit. 40 100/50 nahezu farblos < 0,4 10°C (20°C) 55°C

Hochwärmefeste Systeme E120D Hochwärmefestes, niedrigviskoses Epoxidharz, besonders für Vakuuminfusion geeignet. 120 100/26 nahezu farblos < 1 18°C (25°C) 125°C

E120DM Hochwärmefestes, mittelviskoses Epoxidharz mit guter Resistenz ggü. Treibstoffen. 120 100/26 nahezu farblos < 1 18°C (25°C) 150°C

COMPOSITE

¹ Die Härterkomponenten E28L, E55L und E110L sind untereinander kombinierbar.
² Die Härterkomponenten E29L, E56L und E111L sind untereinander kombinierbar.
³ Die Härterkomponenten E30RI, E120RI und E300RI sind untereinander kombinierbar.

dünnflüssig
flüssig
zähflüssig
pastös
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GIEßEN + ABFORMEN
Anwendung Artikel Beschreibung / 

Besonderheiten Viskosität Shorehärte
Topfzeit 

[Min] 
(bei 20°C)

Mischungsverhältnis
[Gewicht] Farbe Entformbar [h]

(bei 20°C)

Abformmassen SI6GB Additionsvernetzende Silikon-Abformmasse mit hoher Dimensionsgenauigkeit und niedriger
Verarbeitungszeit. A 18 - 22 6 100/100 hellgrün 3

SI30GB Additionsvernetzende Silikon-Abformmasse mit hoher Dimensionsgenauigkeit und mittlerer
Verarbeitungszeit. A 18 - 22 30 100/100 rot 5

SI41GB Kondensationsvernetzende Silikon-Abformmasse für mineralische Gießharze mit mittlerer
Verarbeitungszeit. A 20 40 100/3 weiß 24

E30FB Mit Aluminium gefülltes Formbauharz. 
Thixotrop eingestellt und in schwarz oder blau eingefärbt. D 80 30 100/10 schwarz oder 

blau > 24

Gießharze PU R4GB Polyurethan Schnell-Gießharzsystem mit ausgezeichneten Fließeigenschaften und schneller
Härtung. Elektrovergussmasse bis 1000 V. D 70 3 - 4 100/100 beige > 0,5

R12GB Polyurethan Gießharzsystem mit sehr guten Fließeigenschaften und kurzer 
Verarbeitungszeit. D 65 9 - 10 100/100 hellbeige 3

R15GB Flexibles Polyurethan Gießharzsystem mit kurzer Verarbeitungszeit  
zur Erstellung von flexiblen Modellen. A 60 - 70 5 - 10 100/30 hellgelb 12

Gießharz Acryl A15GB Acrylbasiertes Gießharzsystem auf lösungsmittelfreier Wasserbasis mit kurzer  
Verarbeitungszeit. D 84 10 - 20 100/300 beige 1 - 2

Gießharze EP E40D Gieß- und Oberflächensystem auf Epoxidharzbasis für mittlere Schichtstärken von 
bis zu ca. 15 mm. D 85 40 100/50 farblos

E45GB Gießsystem auf Epoxidharzbasis mit hoher Füllbarkeit und Schlagzähigkeit. Restflexibel 
eingestellt mit sehr guten Fließeigenschaften. D 81 45 100/60 transparent 48

E45GE Vergussmasse für Elektroanwendungen bis 50V (~/AC) / 120 V (=/DC) mit ausgezeichneten 
Fließeigenschaften. Kapselung elektronischer Schaltungen. D 81 45 100/60 transparent 48

E300GB Epoxidharz Gießsystem für mittlere Schichtstärken von bis zu ca. 50 mm mit längerer
Verarbeitungszeit. D 75 300 100/35 farblos < 48

E400GB Epoxidharz Gießsystem für mittlere Schichtstärken von bis zu ca. 100 mm (abhängig vom 
Untergrund, der Temperatur, Geometrie und absoluter Vergussmenge). D 80 300 100/30 farblos > 48

Additive für Abformmassen SI-VD Flüssiges Thixotropiermittel zum Andicken für die Silikon-Abformmasse SI30GB.
Hinweis: Zugabe reduziert die Verarbeitungszeit.

SI-RV Verdünner zur Reduzierung der Viskosität, um die Fließgeschwindigkeit dem Anwendungs-
zweck anzupassen. Kompatibel mit SI6GB, SI30GB und SI41GB.

dünnflüssig
flüssig
zähflüssig
pastös
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BAUCHEMIE
Anwendung Artikel Beschreibung / 

Besonderheiten Viskosität
Topfzeit 

[Min] 
(bei 20°C)

Mischungsver-
hältnis

[Gewicht]
Farbe

Verarbeitungs- 
temperatur 

mind. (empfohlen)

Chemikalien- 
beständigkeit Verbrauch

Grundiersystem E35GS Grundierung mineralischer / poröser Untergründe, Wassersperrschicht.  
Nach Abmischung mit Verdünner XB (5%) als Tiefenimprägnierung einsetzbar. 35 100/60 bernstein 10 (20°C) hoch 150 - 250 g/m²

Spachtelsystem E30S Spachtelmasse mit feinen Füllstoffen, schleifbar, semiflexibel. 30 100/50 lichtgrün-matt 15 (20°C) hoch nach Bedarf

Beschichtungssysteme E35F Basissystem mit niedriger Viskosität und Additiven1 optimiert. Ideal zum Einbetten von 
Farbchips oder als transparentes Finish. 40 100/50 transparent / 

leicht gelblich 10 (20°C) hoch nach Bedarf

E35FM Mittelviskoses Basissystem mit Additiven1 optimiert. Ideal zum Einfärben mit Farbpasten. 35 100/60 transparent / 
leicht gelblich 10 (20°C) sehr hoch nach Bedarf

E30RB Boden- und Wandbeschichtung, streich- & rollbar, hohe Abriebfestigkeit, 
leicht zu reinigen. 30 100/22 RAL 7032 15 (20°C) sehr hoch 400 - 600 g/m²

E30VB Bodenbeschichtung, selbstnivellierend / -verlaufend, hohe Abriebfestigkeit, leicht  
zu reinigen. 30 100/17 RAL 7032 15 (20°C) sehr hoch 2 - ≥ 5 kg/m²

E25F Hochfüllbares, chemikalienbeständiges Oberflächensystem. Basis für
gefüllte Beschichtungen, Verlaufsmassen, oder Polymetbeton. 25 100/60 transparent / 

leicht gelblich 5 (20°C) hoch nach Bedarf

E45F Hochfüllbares, chemikalienbeständiges Oberflächensystem. Basis für
gefüllte Beschichtungen, Verlaufsmassen, oder Polymetbeton. 45 100/60 transparent / 

leicht gelblich 15 - 25°C hoch nach Bedarf

Korrosionsschutz E40KS sehr gute Chemikalienbeständigkeit, Schutz gegen viele 
Säuren / Laugen. 30 100/22 RAL 7032 15 (18 - 25°C) sehr hoch 250 - 400 g/m²

Pflasterfugenmörtel EW60F Pflasterfugenmörtel, Schlämmverfahren. 60 100/100 bräunlich 15 - 25°C hoch
2 kg auf 25 kg 

Sand mit ca. 0,7 - 
1,3 mm Körnung

dünnflüssig
flüssig
zähflüssig
pastös

¹ Selbstentlüftend, verlaufsoptimiert und höherer UV-Schutz.
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ADDITIVE + HILFSSTOFFE

¹ Die angegebenen Dosierungen dienen zur Orientierung. Durch die Verwendung von Additiven bzw. Kombinationen 
untereinander kann es zu Eintrübungen der Kunstharze kommen. Die genauen Werte sollten durch Versuchsreihen 

bestimmt werden.

Anwendung Artikel Beschreibung / Besonderheiten Dosierung

Schaumtreib- 
mittel BEL11 Flüssiges, reaktives Schaumtreibmittel zum Herstellen von Schaumlaminaten und Blockschaum. 0,5 - 4,0 % ¹

Verdickungs-
mittel BEL31

BEL31 ist ein flüssiges Verdickungsmittel (Rheologie-Additiv) welches nach kurzer Einwirkzeit eine 
mehrdimensionale Netzwerkstruktur aufbaut, wodurch die Antiablauf- und Absetzeigenschaften deutlich 
verbessert werden.

0,2 - 2,0 % ¹

Entlüfter BEL51
Flüssiges Additiv aus Polymeren und Polysiloxanen mit schaumzerstörender und entlüftender Wirkung. 
BEL51 verhindert Oberflächenschaum und  entlüftet eingerührte Gasblasen während des 
Härtungsprozesses.

0,2 - 0,8 % ¹

Verlaufsmittel BEL71 BEL71 ist ein flüssiges, niedrigviskoses Additiv zur Verbesserung der Verlaufeigenschaften. 
„Fischaugen“ oder sonstige Oberflächeneffekte werden reduziert. 0,5 - 1,5 % ¹

UV-Stabilisator BEL91 BEL91 ist ein flüssiger Lichtstabilisator bzw. Vergilbungshemmer für anspruchsvolle Oberflächenanwen-
dungen. Kompatibel mit unseren Epoxidharzen. 0,2 - 4,0 % ¹

Thixotropier-
mittel PK22

PK22 ist ein Verdickungs- bzw. Thixotropiermittel zum Einrühren in organische Systeme wie z. B. Epo-
xidharze, Farben, oder Klebstoffe. Es wird bis zum Erreichen der gewünschten Konsistenz in das System 
eingerührt.

0,5 - 5,0 % ¹

Microballoons MB2
MB2 sind Microballons, welche in Epoxidharz- und Polyesterharzsystemen eingerührt werden, um druck-
feste und leicht schleifbare Spachtel- und Formmassen zu erstellen. Microballons sind weiße, sehr feine 
und leichte Glashohlkugeln.

bis 30 % 

Baumwoll-
flocken BF1

BF1 sind Baumwollflocken zur Verstärkung von stark beanspruchten Stellen im Formteil oder zur Erstel-
lung von Spachtelmassen. Durch BF1 wird die Schlagzähigkeit sowie die Zug-, Druck- und Biegefestigkeit 
erhöht.

bis 30 % 

Glasfaser-
schnitzel GS

GS sind Glasfaserschnitzel mit einer Faserlänge von 3 mm oder 6 mm zum Einrühren in Epoxidharzen 
oder Polyesterharzen. Mit Glasfaser verstärkte Kunstharze weisen höhere Zug-, Druck- und Biegefestigkei-
ten auf.

bis 10 % 

Aluminium-
pulver AL Aluminiumpulver AL ist ein pulverförmiger, metallischer Füllstoff auf Basis von reinem Aluminium zur 

Erhöhung der Druckfestigkeit von Kunstharzsystemen. bis 50 % 

Anwendung Artikel Beschreibung / Besonderheiten Dosierung

Farbpaste FPN
Deckende Farbpasten nach RAL. Hergestellt aus hochwertigen Pigmenten, Rizinusöl 
und ausgewählten Tensiden. Die Pasten sind zum Einfärben lösemittelfreier Epoxid-
harz- und Polyurethan-Systeme geeignet.

Lacke / Coatings: 10 - 15 %
Deckschichten: 5 - 10 %
Gießen / Laminieren: 1 - 5 %

Farbstoff FTP Flüssiger Farbstoff zum transparenten Einfärben von Epoxidharzen. Hochkonzentrierte, 
leicht dosierbare Flüssigkeit in vielen verschiedenen Farben. nach Bedarf

Farbpigment FD
Deckende Farbpigmente zum Einfärben von Epoxidharzen, Vinylesterharzen und unge-
sättigten Polyesterharzen. Eingesetzt werden diese in Deckschichtsystemen oder zum 
Einfärben von Laminier- und Gießharz.

Deckschichtsysteme: 10 - 20 %
Laminiersysteme: 5 - 15 %

Anwendung Artikel Beschreibung / Besonderheiten 

Verdünner XB Lösungsmittel als passives Verdünnungsmittel für Epoxidharz-Systeme wird bis zum Erreichen der 
gewünschten Konsistenz in das abgemischte System dosiert.

Reaktiv-
verdünner RV23 Reaktivverdünner RV23 ist ein niedrigviskoses, difunktionelles (vernetzendes) Additiv für Epoxidharze.

RV23 ist lösungsmittelfrei und muss bei der Berechnung der Härtermenge berücksichtigt werden.

Aceton AC Aceton ist ein farbloses Reinigungsmittel für Werkzeuge, Pinsel und Formen. Es ist mit Wasser mischbar und sehr 
leicht flüchtig.

Handwasch-
paste HWP Handwaschpaste HWP dient der Reinigung der Hände und Haut mit hoher Lösekraft gegenüber Öle, Lacken und 

Kunstharzen. Dermatologisch getestet. 

nicht möglich 
möglich
gut
sehr gut

+
+ +
+ + +

Anwendung Artikel Beschreibung / 
Besonderheiten

Polier-
barkeit

Verbrauch
[g/m²]

Trocknungs-
zeit [Min]  
(bei 20°C)

Verarbeitungs-
temperatur 

mind. (empfohlen)

Einsatz-
temperatur 

max.

Form-
trennmittel BM17

Das flüssige Formtrennmittel BM17 ist 
ideal für glatte und porenfreie Formen- 
oberflächen. Rückstände können mit 
Verdünner XB entfernt werden.

30 15 15°C (20°C) 80°C

Grundier-
wachs GW

Unser Trennmittel GW dient als Grundie-
rung für unser Folientrennmittel PVA. 
Rückstände können mit Verdünner XB 
entfernt werden. Kein Single-Trennmittel.

30 5 - 10 15°C (20°C) 100°C

Trennlack PVA
Sicheres Trennmittel. Voraussetzung: 
Grundierschicht mit GW, BM17 oder 
CX7. Rückstände sind mit Wasser 
abwaschbar.

60 5 - 10 15°C (20°C) 100°C

Trennwachs CX7

Das Hochglanz-Trennmittel CX7 muss in 
mehreren Schichten aufpoliert werden. 
Kann ebenfalls als Grundierung für PVA 
eingesetzt werden. Rückstände lassen 
sich mit XB-Verdünner entfernen.

15 - 20 10 - 15 15°C (20°C) 80°C

wässriges 
Hochglanz- 
Trennmittel

HGR5
Wässriges Trennmittel -  
lösemittelfrei. Sehr gute Trennwirkung 
auch mit PUR-Systemen.

20 - 25 5 - 15 15°C (20°C) 150°C

+ +

+

+ + +

+ + +

TRENNMITTEL

VERDÜNNUNG + REINIGUNG

ADDITIVE + FÜLLSTOFFE

FÄRBEMITTEL



Breddermann Kunstharze GmbH
Otto-Hahn-Strasse 22

D-48480 Schapen
Tel.: +49 5905 945410-0

info@breddermann-kunstharze.de

24-01


